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Stuurparameters
pi Allocatiefractie van vestiging pre(i) naar i.
ψ i Alle besturingsparameters voor de lager gelegen vestigingen van

vestiging i:






∈Ψ
∈

=Ψ
∈

MiSz
Ei

iVj jjj
i U ),,(:

φ

∆i Maximale aanwezige voorraad bij vestiging i:

∑
∈

−=∆
iVj

jii SS

Sj Order-up-to echelonvoorraad niveau van vestiging i.
si Bestelpunt van vestiging i.
ssi Veiligheidsvoorraad van vestiging i.
Qi Lotgrootte voor bestellingen van vestiging i.
Kosten
pci Kosten van een nalevering bij eindafnemer i.
hi Toegevoegde waarde per product bij vestiging i. Deze waarde is

opgebouwd uit voorraadkosten, transportkosten en eventueel
bewerkingskosten.

C Prijs per product.
x+ max(0,x).
Prestatiematen
αi Kans dat de echelonvoorraad van vestiging i negatief is aan het eind

van een periode.
βi Leverbetrouwbaarheid, gedeelte van de vraag bij vestiging i dat direct

uit voorraad geleverd kan worden.
Hulpvariabelen
zi(x) De echelonvoorraad van vestiging i juist na de levering indien de

echelonvoorraad van pre(i) gelijk is aan x.
Iit Echelonvoorraad van vestiging i juist na aankomst van een aanvulorder.
Ji

t Voorraad van vestiging i juist voor aankomst van een aanvulorder.
Tabel 16 – overzicht van notatie

6.2 Periodieke besturingen

Bij een integrale periodieke besturing van de voorraden in een distributieketen zoals deze
beschreven is in de voorgaande paragraaf, worden de beslissingen aan de hand van de echelon-
voorraadposities genomen. Elke R perioden doet de producent een levering van in totaal Si
goederen aan de beginafnemer. Deze levering wordt vervolgens gealloceerd over zijn afnemers Vi
en arriveert na een vast tijdstip Li. Op dezelfde wijze zullen deze vestigingen op hun beurt de
echelonvoorraad van hun afnemers aanvullen tot het aanvulniveau Sj. Bij het alloceren van
voorraad zijn er twee mogelijkheden:

§ De aanwezige voorraad van een vestiging is voldoende om de echelonvoorraden van zijn
afnemers Vi aan te vullen tot het order-up-to niveau Sj. Dan worden alle voorraden van de
vestigingen Vi aangevuld en de leverancier i zal mogelijk zelf voorraad overhouden.

§ De aanwezige voorraad van vestiging i is niet voldoende om de echelonvoorraden van zijn
afnemers Vi aan te vullen tot het order-up-to niveau Sj. Dan zal er een fractie pj van het tekort
bij elk van de leveranties worden afgetrokken zodanig dat ∑

∈
=

jVj
jp 1 .

Indien bij de tussenhandel een aanvulorder is binnengekomen, zal deze in principe direct worden
doorgestuurd naar zijn afnemers. Er kan echter ook besloten worden om een deel van de order
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achter te houden voor toekomstige allocaties, om zo onbalans te voorkomen. Doorgaans wordt
verondersteld dat het mogelijk is om bestaande onbalans op te heffen door een goede allocatie
van de order. Dit is bijvoorbeeld niet mogelijk indien een allocatieregel leidt tot de toewijzing van
een negatieve hoeveelheid aan één van zijn afnemers. Deze heeft dan relatief teveel voorraad,
hetgeen niet zomaar te corrigeren is.

Om meer inzicht te verkrijgen in de analyse van de periodieke besturing zal hier eerst het model
met slechts 1 voorraadpunt besproken worden. We gaan ervan uit dat iedere R tijdseenheden een
aanvulorder geplaatst wordt van een zodanige omvang dat de voorraadpositie op niveau S wordt
gebracht. Vraag is nu welke waarde S moet hebben om aan een vooraf vastgestelde
leverbetrouwbaarheid te kunnen voldoen. Een voorraadmodel kan vaak goed geanalyseerd
worden aan de hand van gebeurtenissen in een aanvulcyclus: de periode tussen de binnenkomst
van twee opeenvolgende aanvulorders zoals dat in Figuur 3 te zien is.

Figuur 3 – aanvulcyclus in een (R,S) voorraadbesturing

Omdat het systeem zich in iedere aanvulcyclus gemiddeld hetzelfde gedraagt, kan het
systeemgedrag op lange termijn beschreven worden indien we kennis hebben van het gedrag in
een aanvulcyclus. Voor de leverbetrouwbaarheid kunnen we schrijven:

][
][1

usaanvulcycleen in  vraag

geleverd is aduit voorradirect niet  die usaanvulcycleen in  vraag

E
E−=β

De vraag in een aanvulcyclus is gelijk aan Rµ. Het verwachte tekort in een aanvulcyclus is lastiger
te bepalen. We weten dat het tekort aan het einde van de aanvulcyclus (vlak voor de
binnenkomst van de aanvulorder) gelijk is aan X=Dl+R-S voor X≥0. Echter, hierin kan ook al een
tekort zitten dat aan het begin van de aanvulcyclus reeds aanwezig was. We veronderstellen hier
eerst dat dit tekort te verwaarlozen is. In De Kok [1990] is hiervoor een aanpassing beschreven.
Nu kan gesteld worden dat de verwachte vraag in een aanvulcyclus die niet uit voorraad geleverd
kan worden gelijk is aan het verwachte tekort aan het einde van de aanvulcyclus. Dit kunnen we
als volgt schrijven:

∫
∞

+−=
S Rl dxxfSxE )()(][ usaanvulcycl eindeaan tekort 

Waarbij FL+R(x) de kansdichtheidsfunctie is van de vraag gedurende de levertijd en review periode.
Aan de hand van de gewenste leverbetrouwbaarheid kan nu het aanvulniveau S worden bepaald.
Dit voorraadniveau heeft invloed op de kosten. De voorraadkosten kunnen worden afgeleid uit de
gemiddelde fysieke voorraad in een aanvulcyclus. Dit kan worden benaderd door het gemiddelde
van de verwachte fysieke voorraad aan het begin van een aanvulcyclus en de verwachte voorraad
aan het einde van een aanvulcyclus:

]usaanvulcycl eindeaan tekort usaanvulcycl eindeaan  voorraad [)(][ ERLSE ++−= µ
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In distributieketens die uit meerdere schakels bestaan moeten voorraden bij een vestigingen in
schakel k worden verdeeld over de afnemers in schakel k-1. De verdeling van de aanwezige
voorraad x bij een vestiging i over zijn afnemers Vi gebeurt met behulp van de reeds beschreven
allocatiefracties pi. Voor deze verdelingsfunctie kunnen we schrijven:

∑∑
∈

+

∈
≤∈−−=

ii Vn
ni

Vn
njjj SxVjxSpSxz ,    voor  )(:][

Zonder verlies van algemeenheid kunnen we stellen dat de vraag van eindgebruikers alleen bij
eindafnemers binnenkomt. Indien er vraag zou binnenkomen bij de tussenhandel, dan kunnen
we deze doorsturen naar een nieuwe eindafnemer met een levertijd Li=0. We gaan ervan uit dat
de vraag die niet direct vanuit voorraad geleverd kan worden wacht totdat er weer voorraad
beschikbaar komt.
Doel van dit hoofdstuk is de allocatie parameters (Si, pi) te bepalen bij alle vestigingen in de
distributieketen zodanig dat alle eindafnemers voldoen aan de vooraf vastgestelde
leverbetrouwbaarheid ß. In Van der Heijden, Diks & De Kok [1996] vinden we de volgende
uitdrukking voor de leverbetrouwbaarheid in multi-echelonvoorraden:

Ej
R

IDIDE

j

j
t

j
L

j
t

j
RL

j
jj ∈
−−−

−=
++

+ for     
])()[(

1
µ

β (1)

Waarbij het voorraadniveau j
tI gegeven wordt door:

ii
i

tLtjj
j

t VjDpSI
i

∈∆−−= +
− for     )( , (2)

In de komende paragrafen zullen we enkele methoden bespreken voor de bepaling van de
allocatieparameters in multi-echelon voorraadsystemen. In paragraaf 6.2.1 wordt de CAS regel
van De Kok, Lagodimos & Seidel [1994] besproken en de generalisatie hiervan door Van der
Heijden, Diks & De Kok [1996]. In paragraaf 6.2.2 zal de balanced stock rationing van Van der
Heijden [1995] besproken worden en eveneens een generalisatie hiervan door Van der Heijden,
Diks & De Kok [1996]. In paragraaf 6.2.4 zullen enkele varianten hierop besproken worden.

6.2.1 Consistent Appropriate Share rationing
De Kok, Lagodimos & Seidel [1994] hebben het begrip Consistent Appropriate Share rationing
(CAS) geïntroduceerd voor 2-echelon systemen. De order-up-to niveaus worden op de volgende
wijze bepaald:

∑
∈

−+=
jVk

kechkjjechj SpS )(: )()( µµ (3)

Substitutie van (3) in (2) en vervolgens in (1) levert:

j

ijjech
j

Lijjech
j

RL
j R

UpDUpDE
jj

µ
µµ

β
])()[(

1 )()(
++

+ −−−−−
−= (4)

waarbij: +

∈
−−= ∑ ijechj

Vj
i XSU

i

)( )(µ .

i
i
Li i

DX ∆−=+
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De bepaling van de order-up-to levels welke resulteren in de gewenste leverbetrouwbaarheid voor
elk van de eindafnemers komt neer op het volgende probleem:

∑
∈

=
∈=∆

iVj
j

ijiij

p

VjSpf

1

    ),,( β

Hierbij is f(pj,Sj,∆i) gelijk aan het rechterlid van (4). In de literatuur worden verschillende
oplosmethoden beschreven voor het bovenstaande probleem waarbij ? i als gegeven wordt
verondersteld. Er zullen nu vijf oplosmethoden besproken worden voor de bepaling van de order-
up-to levels en de allocatiefuncties in 2-echelon systemen. De eerste twee algorithmen die
besproken worden (CAS1 en CAS2) zijn afkomstig van De Kok, Lagodimos & Seidel [1994] en zijn
gebasseerd op een eerder werk van De Kok [1990]. De volgende twee algorithmen (CAS3 en
CAS4) zijn afkomstig uit Verrijdt & De Kok [1996]. De stappen in deze algorithmen zijn een
toevoeging op het CAS2 algorithme.
Een aanpassing van de CAS algorithmen heeft geresulteerd in de Adapted Consistent Appropriate
Share rationing (ACAS) afkomstig van Diks & De Kok [1996]. Tenslotte zal een uitbreiding van de
CAS algorithmen voor N-echelon systemen besproken worden. Deze is afkomstig van Van der
Heijden, Diks & De Kok [1996].

CAS1:

1. Initialiseren van SI  en ε > 0.
2. Gebruik (4) om de allocatie-fractie pj voor elk van de eindafnemers te bepalen.
3. Indien ∑ ∈ −<

iVj jp ε1  verlaag Si en ga naar 2.

Indien ∑ ∈ −>
iVj jp ε1  verhoog Si en ga naar 2.

CAS2:

1. Bepaal voor elke eindafnemer j het order-up-to niveau S’j zodanig dat de
leverbetrouwbaarheid bij de vestigingen gelijk is aan ßj en ? i oneindig is. Deze order-up-to
levels kunnen bepaald worden uit (1) door substitutie van Itj = S’j.

2. Herschrijven van (3) levert:

i

Vk
kechk

jechj
j Vj

S
S

p

i

∈
−

−
= ∑

∈

for      
)(

:
)(

'
)(

'

µ
µ

(5)

3. Gebruik (5) om voor elke eindgebruiker j het benodigde order-up-to niveau te bepalen van
de beginafnemer: Si[j]. Zodanig dat elke eindgebruiker j voldoet aan de
leverbetrouwbaarheid ßj.

4. Gebruik de volgende definitie voor de bepaling van alle order-up-to niveaus:

i

Vj
i

i V

jS
S i

∑
∈=

][
:

CAS3:

5. Bepaal een vestiging m ∈  Vi waarvoor geldt:

iiiii VjSjSSmS ∈−≥− for      ']['']['
6. Als S’i[k] < S’i dan worden de aangepaste allocatiefuncties gedefinieerd door:
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Als S’i[k] > S’i dan worden de aangepaste allocatiefuncties gedefinieerd door:
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7. Ga naar stap 3 van het CAS2 algoritme totdat δ de volgende functie minimaliseert:

)(

min,max.

'
''

iechi

ii
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SS

µ−
−

Waarbij S’i,max:=max{S’i[j] | j ∈  Vi} en S’i,min:=min{ S’i[j] | j ∈  Vi }.

CAS4:
4. b

5. Verdeel de afnemers van vestiging i in twee groepen A en B

}']['|{:
}']['|{:

iii

iii

SjSVjB
SjSVjA

≥∈=
<∈=

6. Verdeel de aangepaste allocatiefunctie:
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7. Ga naar stap 3 van het CAS2 algoritme totdat δ de volgende functie minimaliseert:
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Waarbij S’i,max:=max{S’i[j] | j ∈  Vi} en S’i,min:=min{ S’i[j] | j ∈  Vi }.

ACAS:

1. Initialize Si.
2. Gebruik onderstaande vergelijking om de allocatie-fractie pj voor elk van de eindafnemers te

bepalen.

j

ijijjech
j

Lijijjech
j

RL
j R

UrUpDUrUpDE
jj

µ
µµ

β
]))(())([(

1 )()(
++++

+ −−−−−−−−−
−=

(6)

waarbij 
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1
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ji
jjj V

pV
qpr .

3. Indien ∑ ∈ −<
iVj jp ε1  verlaag Si en ga naar 2.

Indien ∑ ∈ −>
iVj jp ε1  verhoog Si en ga naar 2.
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CAS voor N-echelon systemen

1. n:=1.
2. Bepaal voor elke eindafnemer j het order-up-to niveau S’j zodanig dat het serviceniveau bij

elk van deze vestigingen j gelijk is aan βj, ervan uit gaande dat ? i oneindig is voor alle i∈M.
Deze S’j kunnen bepaald worden met behulp van (1) na substitutie van itj = S’j.

3. n:=n+1.
4. Bekijk vestiging I∈Wn. Bepaal voor elke j∈Vi:

∑
∈
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5. Bepaal voor elke eindafnemer k∈ech(j) met j∈Vi het benodigde order-up-to niveau van
vestiging i: S’i[j,k], zodanig dat elke eindafnemer voldoet aan het gewenste serviceniveau βk.

6. Definieer:
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7. Definieer:

i

Vj
i

i V

jS
S i

∑
∈

′
=′

][
:

8. Indien we gebruik maken van de CAS3 of CAS4 aanpassingen, dan moeten de
allocatiefuncties uit de stappen 5 en 6 van het CAS3 en CAS4 algoritme worden toegepast.
Ga terug naar stap 5 totdat totdat δ de volgende functie minimaliseert:
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min,max.

'
''

iechi

ii
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Waarbij S’i,max:=max{S’i[j] | j ∈  Vi} en S’i,min:=min{ S’i[j] | j ∈  Vi }.
9. Voer stap 4-8 uit voor elke vestiging i∈Wn.
10. Als n<N ga naar stap 3. Anders: het order-up-to niveau van de beginafnemer Si is

gedefinieerd als Si
prime. Aan de hand van Si en de allocatiefuncties uit stap 4 kunnen nu alle

lager gelegen order-up-to niveaus worden bepaald.

De CAS1 procedure heeft als nadeel dat er in stap 2 |V i|vergelijkingen moeten worden opgelost.
In De Kok, Lagodimos & Seidel [1994] werd gebruik gemaakt van de bisection methode voor het
oplossen van deze vergelijkingen. In Diks & De Kok [1996] wordt echter gesteld dat dit alleen
mogelijk is voor hoge leverbetrouwbaarheid βj. Zij hebben dan ook de procedure aangepast met
als resultaat de ACAS procedure. In tegenstelling tot het CAS1 algoritme levert stap 2 van ACAS
altijd een unieke oplossing.
In het CAS2 algoritme wordt een benadering gegeven voor de allocatiefracties. Hierdoor kan
sneller een oplossing worden berekend. In Verrijdt & De Kok [1996] wordt gesteld dat het CAS2
algoritme alleen bruikbaar is indien de verschillen tussen de waarden S’i[j] uit stap 3 voor de
verschillende eindafnemers klein zijn. Wanneer we echter te maken hebben met grote verschillen
in leverbetrouwbaarheid voor de eindafnemers dan moet het CAS2 algoritme worden uitgebreid.
Deze uitbreidingen hebben geresulteerd in CAS3 en CAS4.
De CAS procedure voor N-echelon systemen is een generalisatie van het CAS2 algoritme inclusief
de uitbreidingen CAS3 en CAS4. Gestart wordt met het bepalen van de stuurparameters in de
meest laaggelegen vestigingen. Vervolgens wordt de distributieketen stroomopwaarts doorlopen.
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6.2.2 Balanced Stock rationing
In Van der Heijden [1995] wordt gesteld dat er betere resultaten verkregen kunnen worden
wanneer de order-up-to niveaus niet vooraf worden gedefinieerd, zoals in (3). Van der Heijden
bepaalt eerst de allocatiefuncties {pj} j∈Vi  zodanig dat de verwachte onbalans zo klein mogelijk
is. Vervolgens worden de order-up-to niveaus {Sj} j∈Vi  bepaald zodanig dat aan de gewenste
serviceniveau’s van de eindafnemers voldaan wordt. De onbalans van vestiging j op tijdstip t
wordt gegeven door:

ijj VjtQt ∈−=Ω +     voor  ))((:)(

Waarbij Qj(t) de grootte van de levering voor vestiging j op tijdstip t is. De allocatiefunctie die de
onbalans van vestiging i minimaliseert wordt gegeven door:
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(7)

Helaas is de som van deze {p*j} j∈Vi  niet gelijk aan 1, maar aan ½ . Om nu de allocatiefuncties te
vinden die sommeren tot 1 terwijl de onbalans geminimaliseerd wordt heeft Van der Heijden
[1995] de volgende uitdrukking opgesteld:
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Hierbij staat φ voor de kansdichtheid van de standaard normale verdeling. De ci wordt bepaald
zodanig dat de allocatiefuncties naar 1 sommeren. Van der Heijden [1995] heeft een algoritme
ontwikkeld welke we hier aan zullen duiden met BS1. Een variant hierop is ontwikkeld door Van
Donselaar [1990] welke we met BS2 aanduiden.

BS1

1. Bereken de ondergrenzen p*j van pj voor j∈Vi  met behulp van (7).
2. Gebruik bisection voor het bepalen van de ci uit (8). In elke stap van de bisection worden de

corresponderende waarden voor {pj} j∈Vi  gevonden in een andere bisection, waarbij pj ligt
in het interval [p*j,1].

3. Bepaal voor elke eindafnemer j het order-up-to niveau Sj zodanig dat het serviceniveau bij
vestiging j gelijk is aan βj. Dit order-up-to niveau kan verkregen worden uit (4) na substitutie
van: +∆−−= )( iLjj

j
t i

DpSI .
4. Het order-up-to niveau Si volgt uit:

∑
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BS2

Van Donselaar [1990] heeft stap 1 en 2 van het BS1 algoritme vereenvoudigd door gebruik te
maken van de volgende allocatiefuncties:
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(9)

BS in N-echelon systemen

De allocatiefuncties worden wederom gevonden met behulp van (8) na substitutie van:
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1. Bepaal voor elke vestiging i∈M een ondergrens {p*j} j∈Vi  voor {pj} j∈Vi  door substitutie van
(10) in (7).

2. Bepaal voor elke vestiging i∈M de waarde ci van (8) (door substitutie van (10)) zodanig dat
de allocatiefuncties tot 1 sommeren. In elke stap van de bisection worden de
corresponderende waarden voor {pj} j∈Vi  gevonden in een andere bisection, waarbij pj ligt
in het interval [p*j,1].

3. n:=1.
4. Bepaal voor elke eindafnemer j het order-up-to niveau Sj zodanig dat het serviceniveau gelijk

is aan βj. Deze order-up-to niveau’s kunnen verkregen worden uit (4).
5. n:=n+1;
6. Bepaal voor elke vestiging i∈Wn het order-up-to niveau Si door:

∑
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∆+=
iVj

iji SS

7. Als n<N ga naar stap 5.

Indien we gebruik wensen te maken van de allocatiefuncties beschreven door Van Donselaar
[1990] dan moet voor de bepaling van de allocatiefuncties {pj} j∈Vi. in stap 2 vergelijking (9)
gebruikt worden.
Er zijn nu verschillende methoden gevonden voor de bepaling van de order-up-to niveau’s en de
allocatieparameters. Deze methoden kunnen gebruikt worden voor de integrale periodieke
besturing van distributieketens. De vraag kan echter gesteld worden of deze besturingen wel
optimaal zijn, er wordt immers geen rekening gehouden met de kosten. In de komende
paragraaf zullen we hier verder op ingaan.

6.2.3 Kostenminimalisatie
In de voorgaande paragrafen is de periodieke besturing van distributieketens besproken welke de
optimale order-up-to niveaus bepaalt zodat aan de gewenste serviceniveau’s voldaan werd.
Hierbij is echter geen rekening gehouden met de kosten van transport, voorraad en vertraagde
leveringen. In deze paragraaf zullen we verder ingaan op de kostenaspecten in de periodieke
besturing van distributieketens. De resultaten hiervan zijn verkregen uit Diks & De Kok [1996],
Diks [1997] en Diks & De Kok [1999].
In de algoritmen die we tot nu toe hebben beschouwd was de gemiddelde voorraad bij alle
tussenhandel vooraf bepaald, immers de {? i} i∈M zijn gegeven. Door nu de gemiddelde
voorraadniveau’s van de tussenhandel te variëren kan een optimale kostenminimaliserende
besturing gevonden worden. Naast de voorraadkosten hebben we te maken met kosten van
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nalevering, dit zijn de kosten die verbonden zijn aan bestellingen die niet direct uit voorraad
geleverd kunnen worden. De totale kosten aan het eind van een periode worden gegeven door:
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Om nu deze kosten aan het einde van een periode te relateren aan de voorraadposities aan het
begin van een periode definiëren we een kostenfunctie Ci(x) voor 1 periode:

Ci(x) := De verwachte kosten aan het einde van een periode van vestiging i wanneer aan het
begin van de periode de voorraad van deze vestiging is aangevuld tot x.

Bij de bepaling van Ci(x) gaan we ervan uit dat de verdelingsfunctie van de totale vraag bij alle
eindafnemers in Ei gedurende L perioden gegeven wordt door Fi

(L) (als L=1 dan laten we deze
index weg). Nu volgt hieruit:
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De verwachte totale kosten in echelon i per periode, gegeven de stuurparameters Si en Ψ i worden
gegeven door:
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In Diks [1997] worden de eigenschappen van deze kostfunctie en de relatie met de
allocatiefunctie uitvoerig beschreven. Hieruit volgt een algoritme voor de bepaling van de
allocatiefuncties {z*j}:

1. Initialiseren van x en ε > 0.
2. Kies λi(x) zodanig dat:
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3. Bepaal de z*j(x) uit:
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4. Als ∑ ∈ −<
iVn n xxz ε)(*  verlaag dan λi(x) en ga naar stap 2.

Als ∑ ∈ −<
iVn n xxz ε)(*  verhoog dan λi(x) en ga naar stap 2.

In stap 2 van bovenstaand algoritme worden de allocatiefracties zodanig bepaald dat aan het
servicecriterium αi voldaan wordt. Met αi

k(Si) duiden we de kans aan dat een eindafnemer k niet
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buiten voorraad raakt gegeven dat de beginafnemer i een order-up-to niveau heeft ter grootte Si.
Indien voor elke allocatiefunctie van vestiging i geldt dat j
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We gebruiken nu bovenstaande resultaten voor het bepalen van de optimale besturing voor (S*1,
Ψ *1), waarbij index 1 de beginafnemer aanduidt. Deze besturing is precies de optimale besturing
van de volledige N-echelon distributieketen. De oplossing kan gevonden worden door
herhaaldelijk 1-dimensionale problemen op te lossen zoals in het volgende algoritme te zien is.

1. n:=1.
2. Initialiseren van Ψ *1:=∅  voor elke vestiging i∈E.

Bepaal het optimale order-up-to niveau S*i voor elke vestiging i∈E.
3. n:=n+1.
4. Bepaal voor elke vestiging i∈Wn:

De optimale allocatiefunctie {z*j} j∈Vi voor alle x.
),,(: ****

jjjVji Sz
i

Ψ∪=Ψ ∈

De optimale order-up-to levels S*i.
5. Als n<N ga naar stap 3.

Hoewel met behulp van bovenstaand algoritme een optimum gevonden kan worden, is het
gebruik hiervan bepaald niet praktisch. In Diks [1997] zijn vereenvoudigde modellen te vinden die
gebruik maken van een de lineaire allocatiefunctie. Deze wordt gegeven door:
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Hierdoor kunnen de berekeningen aanzienlijk worden versneld terwijl goede (derhalve niet
noodzakelijk optimale) resultaten verkregen worden. De decompositie procedure is gebaseerd op
het CAS1 algoritme van paragraaf 6.2.1.

procedure Main
begin

n:=1;
while n<N do
begin

for i∈Wn do
begin

if hi>0 then
for k∈Ei do
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ComputeParameters(i);
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Adaptation(i);
end

end
n:=n+1;

end
end

Procedure ComputeParameters(i)
Begin

if i∈E then determine S*i door i
ii

i
i S αα ˆ)( * =  else

ComputeLocalParameters(S*i,{pj} j∈Vi);
end

Procedure ComputeLocalParameters(S*i,{pj} j∈Vi)
begin

initialize Si, ε, and stepsize;
repeat
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nii SS *:

for j∈Vi do
begin

for k∈Ej do determine qj(k) uit:
i
kkji

i
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∑
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end
if ∑ ∈ −≤

iVn np ε1  then Si := Si + stepsize;

if ∑ ∈ −≥
iVn np ε1  then Si := Si - stepsize;

until ε<−∑ ∈ iVn np 1

S*i:=Si
end

Procedure Adaptation(i)
begin

if ∑ ∈<
iVn ni SS **  then

begin
for j∈Vi do
begin

)(: **
ijj SzS =

Adaptation(j)
end

end
end

Helaas kan bovenstaande procedure niet worden toegepast indien niet alle vestigingen i waarde
hi aan het product toevoegen. Door de procedure ComputeParameters te vervangen wordt dit
probleem verholpen.
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Procedure ComputeParameters(i)
Begin

if i∈E then determine S*i door i
ii

i
i S αα ˆ)( * =  else

begin
if Bi=∅  then ComputeLocalParameters(S*i,{pj} j∈Vi) else
begin

? i := 1;
for j∈Ai do
begin

for k∈Ej  do determine qj(k) from i
kkji

i
k p αα ˆ),( )( =∆ ;

∑ ∈=
jEk jkjj Epp /: )(

end
for j∈Bi do determine qj by BS rationing such that

∑ ∑∈ ∈−=
i iAn An nn pp 1

for j∈Bi do ComputeLocalParameters(j);

∑ ∈=
iVn ni SS ** :

end
end

end

In Diks, De Kok [1997] wordt een aanpassing op dit decompositie algoritme gepresenteerd indien
de bestellingen niet alleen mogelijk zijn bij de eindafnemers, maar bij alle vestigingen in de
distributieketen. De resultaten hiervan zullen echter niet besproken worden.

6.2.4 Varianten
In de komende paragrafen zullen een aantal speciale distributieketens besproken worden. Tot nu
toe zijn we er steeds van uit gegaan dat de levertijd constant is. In paragraaf 6.2.4.1 bekijken we
de effecten van variabele levertijden in N-echelon systemen. De resultaten hiervan zijn afkomstig
uit Diks & Van der Heijden [1996] en Diks [1997].
In paragraaf 6.2.4.2 bekijken we het model waarbij er transporten tussen de verschillende
eindafnemers mogelijk zijn. Deze resultaten zijn afkomstig uit Diks & De Kok [1996] en Diks
[1997]. Tenslotte zal in paragraaf 6.2.4.3 het door Verrijdt & De Kok [1994] besproken model van
een N-echelon systeem besproken worden waarbij het alleen voor de eindafnemers mogelijk is
voorraad aan te houden.

6.2.4.1  Variabele levertijden
Het gegeven dat de levertijden constant zijn komt maar zelden voor in distributieketens. Het is
dan ook van belang de effecten van variantie in levertijden te bestuderen. Wanneer we bij de
besturing van een distributieketen geen rekening houden met deze variantie kan dit wel eens
hoge kosten in de distributieketen tot gevolg hebben. De variabele levertijd kan worden
veroorzaakt door variabele bewerkingtijd en de wachttijd. Indien de producten bij een vestiging
een bewerking moeten ondergaan, kan het zijn dat de ene afnemer moet wachten totdat de
order van een andere afnemer van deze vestiging is afgerond. Dit proces kunnen we modelleren
door gebruik te maken van de zogenaamde wachtrij-modellen. Voor de verwachting en variantie
van de levertijden kunnen we schrijven:

lWBLi
++= µµµ ˆˆˆ en 222 ˆˆˆ LWB σσσ =+
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De levertijd van de beginafnemer in een divergente distributieketen met een periodieke besturing
kunnen we modelleren met de D/G/1-wachtrij. In Diks & Van der Heijden [1996] vinden we
vervolgens de volgende uitdrukking voor µW.
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waarbij δ de oplossing is van:
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Voor alle lager gelegen vestigingen in de distributieketen wordt het aankomstproces beschreven
door het vertrekproces van de leverancier. Derhalve zijn de aankomsttijden niet onderling
onafhankelijk. In Diks & Van der Heijden [1996] wordt benadering hiervan beschreven met
behulp van de GI/G/1-wachtrij.

6.2.4.2  Leveringen tussen eindafnemers
We hebben gezien dat de bepaling van de allocatiefuncties een belangrijk aspect bij de periodieke
besturing. De leveranciers bevoorraden hun afnemers zodat de eindafnemers kunnen voldoen
aan het gewenste serviceniveau en de onbalans van de voorraden zo klein mogelijk is. Bij de CAS
en BS algoritmen die we tot nu toe hebben beschouwd kan echter nog steeds onbalans
voorkomen. Wanneer we echter leveringen toestaan binnen een schakel van de keten dan kan dit
probleem worden verholpen. In Diks & De Kok [1996] wordt een 2-echelon systeem beschreven
waarbij leveringen tussen de eindafnemers plaatsvinden. De besturing maakt gebruik van het CAS
algoritme een gaat als het volgt te werk. Wanneer de orders arriveren bij de eindafnemers
worden direct de totale voorraden gebalanceerd door voorraden uit te wisselen. Hierbij is de
aanname gemaakt dat deze levertijden te verwaarlozen zijn ten opzichte van de levertijd van de
leverancier naar de eindafnemers. Een ander voordeel is dat de veiligheidsvoorraden kunnen
worden verlaagd terwijl de eindafnemers aan hetzelfde serviceniveau kunnen voldoen.
Voor de besturing van de 2-echelon voorraden wordt gebruik gemaakt van de Appropriate Share
(AS) welke in De Kok ea. [1994] beschreven wordt. Een vergelijking in Diks & De Kok [1996] van
het model met levering tussen eindafnemers en het model zonder deze leveringen laat zien dat
de order-up-to niveaus van de eindafnemers aanzienlijk verlaagd worden. Het corrigeren van de
onbalans brengt echter wel extra kosten met zich mee. Derhalve is een conditie afgeleid wanneer
een levering tussen eindafnemers nuttig is. Dit model waarbij levering tussen eindafnemers
mogelijk is levert vooral voordelen op wanneer er sprake is van een groot aantal eindafnemers,
hoog serviceniveau, constante vraag en korte levertijden.

6.2.4.3  Tussenhandel zonder voorraadhoudende functie
Indien er in de tussenhandel geen bewerkingen plaats vinden en de vraag alleen bij de
eindafnemers binnenkomt, is het voor de tussenhandel niet langer noodzakelijk voorraden aan te
houden. Omdat dit dikwijls het geval is in distributieketens zullen we in deze paragraaf hier
verder op in gaan. We beschouwen een 3-echelon distributieketen die bestaat uit 1 beginafnemer
(CD), N tussenhandelaren (ND) en Mi eindafnemers (RD) per tussenhandelaar. De resultaten zijn
gebaseerd op Verrijdt & De Kok [1994].
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Stap 1
Bepaling van allocatiefuncties pij van alle NDi door het oplossen van (M1 + .. + MN) 1-echelon
systemen:

§ Bepaal alle S1
ij door gebruik te maken van 1-echelon methoden met

leverbetrouwbaarheid βij voor de RDij.
§ Bepaal de veiligheidsvoorraden ss1

ij voor RDij: ss1
ij = S1

ij – (Lij + R)µij.
§ Herhalen voor alle RDij van NDi, dit resulteert in Mi veiligheidsvoorraden.
§ De allocatiefracties pij volgen nu uit:
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§ Herhalen voor alle NDi.

Stap 2
Bepaling van de allocatiefuncties pi voor de CD. Dit kan op een soortgelijke wijze als stap 1
wanneer we het 2-echelon systeem beschouwen bestaande uit de CD en alle NDk.

§ De volgende vergelijking van de serviceniveaus βkj voor alle RDkj van de NDk in dit 2-
echelon systeem kan worden afgeleid:
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Waar S2
kj het 2-echelon order-up-to niveau van RDkj voorstelt.

§ De allocatiefracties pkj volgen uit de allocatiefunctie van stap 1.
§ Los deze vergelijking op voor alle S2

kj.
§ Bepaal de 2-echelon order-up-to niveau’s S2

k:
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§ De geaggregeerde 2-echelon veiligheidsvoorraad is gelijk aan:
)2()2()2(

kkk vSss −=
§ Herhaal deze berekeningen voor alle NDi (i=1,..,N).
§ De allocatiefracties pi voor de CD worden gedefinieerd door:
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Stap 3
Bepaling van de order-up-to niveaus voor het 3-echelon systeem.

§ Met behulp van de allocatiefracties pi (i=1,..,N) en pij (j=1,..,Mi) kan nu het order-up-to
niveau van CD worden bepaald. Gebruik hiervoor de vergelijking voor het serviceniveau
βkl van RDkl.
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§ We hebben nu een order-up-to niveau Skl behorende bij RDkl voor de CD. De uiteindelijke
waarde van S wordt gevonden door het gemiddelde te nemen van al deze Skl:
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In dit hoofdstuk zijn de periodieke besturingen van multi-echelon voorraden besproken. Centraal
stond hierbij steeds de bepaling van de optimale order-up-to niveaus voor alle vestigingen in de
keten en de daarbij behorende allocatiefracties zodat alle eindafnemers konden voldoen aan het
vooraf opgelegde serviceniveau. We hebben hiertoe 2 type algoritmen beschouwd, namelijk de
CAS en de BS. Vervolgens is een beschouwing gegeven van de Kostenminimalisatie in de keten en
zijn enkele varianten op het tot nu toe behandelde probleem beschreven. In het komende
hoofdstuk zal aandacht besteed worden aan de continue besturingen. Bij deze besturingen wordt
in tegenstelling tot de periodieke besturingen, de voorraad continu bijgehouden en indien nodig
worden de leveringen verricht.
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6.3 Continue besturingen

Een veelgebruikte continue besturingen is de zogenaamde (s,Q) besturing. Hierbij wordt de
voorraad met Q eenheden aangevuld indien deze onder het bestelpunt s daalt. Hoe vaker er
geleverd wordt, des te kleiner is Q, des te kleiner zijn de fluctuaties in het voorraadniveau, des te
lager de veiligheidsvoorraden kunnen zijn en des te lager de gemiddelde voorraad zal zijn (zie
Figuur 4).

Figuur 4 – effect van verschillende lotgroottes

Vaker bestellen brengt echter wel hogere bestel- en transportkosten met zich mee. Er zal dan ook
een optimale lotgrootte Q gezocht moeten worden. Een belangrijk begrip hierbij is het klassieke
Economic Order Quantity (EOQ) model. We beschouwen daartoe een enkel voorraadpunt waarbij
een constante vraag van D per periode binnenkomt en waarbij de levertijd verwaarloosbaar klein
is. De bestelkosten bedragen K per bestelling, v is de inkoopprijs per eenheid product en 100.r de
voorraadkosten in procenten van het geïnvesteerde vermogen. De totale kosten als functie van de
bestelgrootte Q worden in dit geval gegeven door:
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Door de afgeleide naar nul te stellen kan eenvoudig worden aangetoond dat de optimale
bestelgrootte Q* gelijk is aan:
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We zien dat de optimale bestelgrootte toeneemt naarmate de bestelkosten en/of de jaarlijkse
vraag toenemen, terwijl deze juist afneemt indien de inkoopprijs en/of voorraadkosten toenemen.
Voor het bestelpunt s geldt dat deze is opgebouwd uit de verwachte vraag gedurende de
levertijd en een veiligheidsvoorraad. In de komende paragrafen zullen continue besturingen in
distributieketens met meerdere voorraadpunten besproken worden. Allereerst zal de continue
besturing in 2-echelon systemen aan bod komen. In paragraaf 6.3.2 wordt de continue besturing
voor seriële N-echelon systemen besproken. Tenslotte zal in paragraaf 6.3.3 een besturing
worden behandeld waarbij er continu bestellingen geplaatst kunnen worden terwijl deze
periodiek worden uitgeleverd.

6.3.1 (s,Q) besturing in 2-echelon systemen
Wanneer we in de distributieketen te maken hebben met hoge bestelkosten, dan worden
bestellingen in batches gedaan. De grootte van deze batches hebben invloed op de totale kosten.
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Door in grote batches te bestellen, zullen er minder vaak transporten plaats vinden, maar zullen
de voorraadkosten hoger zijn. In axsater [1993] word een optimale bestelstrategie met behulp
van batches besproken voor een 2-echelon systeem. Dit systeem bestaat uit 1 groothandel die N
eindafnemers beleverd. Verondersteld wordt dat deze eindafnemers identiek zijn en alle een
poisson verdeelde vraag binnenkrijgen. Wanneer de voorraad van een eindafnemer daalt onder
het niveau se zal hij een aanvulorder ter grootte Qe doen bij de groothandel. De groothandel zal
een bestelling doen ter grootte Qg indien zijn voorraad daalt onder het niveau sg. Indien de
groothandel een afnemer belevert heeft, dan is het voorraadniveau van deze afnemer gelijk aan
se+Qe. In een evenwichtssituatie zijn de voorraadposities van alle andere eindafnemers univorm
verdeeld over [se+1, se+Qe]. In Axsater [1993] vinden we:
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Waarbij de onder en bovengrenzen voor i respectivelijk het minimum en maximum aantal
bestellingen zijn die resulteren in een aanvulorder voor afnemer j. Deze worden gegeven
door:
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Als sw < -1:
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De exacte bepaling van pi,j en qm,j is zeer complex en derhalve zijn in Axsater [1993] een aantal
benaderingen hiervoor gegeven die in de meeste gevallen een goede oplossing blijken te geven.
Doordat nu een uitdrukking gevonden is voor de kosten in de distributieketen kan een optimum
gevonden worden voor de batchgroottes. In Axsater [1993] zijn enkele numerieke  resultaten
hiervan te zien.

6.3.2 (s,Q) besturing in N-echelon systemen
In De Bodt & Graves [1985] en Axsater & Rosling [1993] wordt een optimale continue besturing
beschreven voor multi-echelon serriele systemen. In een serrieel systeem bestaat elke schakel uit
slechts 1 vestiging. De verwachte kosten in de keten bestaan uit setup kosten, voorraadkosten en
kosten van nalevering. In De Bodt & Graves [1985] vinden we de volgende uitdrukking voor de
kosten van een vestiging:
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Een optimum kan gewonden worden door oplossing van het volgende stelsel:
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We zullen nu de toepassingen hiervan bekijken voor het 2-echelon systeem. De gebruikte
subscripts duiden de betreffende schakel aan. Hierbij nummeren we stroomopwaarts, dus de
einafnemer bevind zich in schakel 1 en gebruikt batches Q1. Tevens geldt Q2 = nQ1 voor integers
n en i. Schakel 2 plaatst een aanvulorder wanneer zijn echelonvoorraad daalt beneden s2.
Wanneer schakel 2 deze order plaatst op tijd t komt deze binnen op tijd t+L2, waarbij L2 de
levertijd is voor schakel 2. In De Bodt & Graves [1985] vinden we de volgende uitdrukking voor de
totale kosten in een 2-echelon distributieketen:
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Indien n gegeven is dan kan een optimum gevonden worden door onderstaand stelsel op te
lossen:
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De resultaten voor het 2-echelon systeem kunnen op eenvoudige wijze uitgebreid worden naar
het algemene N-echelon systeem. Hiertoe definieren we Qi = niQi-1 en ri=nini-1… n2 zodanig dat Qi
= riQ1 en ri+1/ri integers zijn. In De Bodt & Graves [1985] vinden we de volgende uitdrukking voor
de totale kosten in een N-echelon distributieketen:
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Voor het gemak definieren we z(s;n) als de verwachte kosten van een nalevering bij schakel 1.
Indien de waarden ni gegeven zijn, dan kunnen de totale kosten in de distributieketen worden
geminimaliseerd door oplossing van het volgende stelsel:
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Indien de waarden ni niet vooraf bepaald zijn moet een optimum voor deze waarden gevonden
worden. Dit probleem is beslist niet eenvoudig. In De Bodt & Graves [1985] worden enkele
procedures beschreven voor het oplossen hiervan.

6.3.3 Continu-periodiek in 2-echelon systemen
In de voorgaande paragrafen zijn enkele continue besturingen besproken. In elk van deze
besturingen werd door een vestiging een aanvulorder geplaatst indien het voorraadniveau van
deze vestiging onder een bepaald kritiek niveau gekomen was. Indien deze aanvulorder bij de
leverancier op voorraad was werd deze direct uitgeleverd en na een vaste levertijd kwam deze bij
de vestiging aan. In de praktijk zal een leverancier deze bestellingen niet altijd direct uitleveren.
Een mogelijke reden hiervoor is het verzamelen van bestellingen zodat de leverancier meerdere
afnemers tegelijk kan beleveren. Een voorbeeld van een dergelijke besturing is de mixed-continu-
periodieke besturing. In Ahire & Schmidt [1996] wordt een 2-echelon systeem besproken waarin
deze besturing wordt toegepast. Er is hierbij sprake van 1 groothandel die N eindafnemers
belevert. Alle eindafnemers hebben te maken met een poisson verdeelde vraag λj. De vraag bij de
groothandel gedurende een periode t is normaal verdeeld is met gemiddelde µwt en wordt
gegeven door:
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Hierin is Var(Q.Ot) de variantie van de vraag van 1 eindafnemer bij de groothandel gedurende het
interval t. Ot is het aantal orders dat door een eindafnemer bij de leverancier gepaatst is
gedurende de periode t. Voor een schatting van de prestaties van de distributieketen bepalen we
vervolgens:
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Waarbij SDR de verwachte vertraging bij een aanvulorder voor de eindafnemer is. Deze wordt
veroorzaakt door een tekort bij de groothandel. Dit tekort wordt gegeven door B(Qw,rw,Tw). De
totale jaarlijkse kosten van de distributieketen wordt nu gegeven door:
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Hierin is Norj het gemiddeld aantal orders per tijdseenheid van eindafnemer j. D(Qj,rj,Tj) de
gemiddelde voorraad bij eindafnemer j, πj zijn de tekortkosten per besteld product bij de
eindafnemer en π’j de tekortkosten per jaar bij zowel de eindafnemer als de leverancier. Nu de
totale kosten als functie van de batchgrootes en bestelpunten bekend is kan een optimum
bepaald worden. De bovenstaande benaderingen zijn veelvuldig gebruikt voor de analyse van
multi-echelon systemen. De modellen zijn eenvoudig en zonder veel rekentijd oplosbaar.

In dit hoofdstuk zijn de continue besturingen van multi-echelon voorraden besproken. Belangrijk
zaken die hierbij aan bod kwamen zijn de bepaling van de veiligheidsvoorraden en de lotgroottes.
In de gevonden literatuur wordt deze besturing echter niet besproken voor divergente multi-
echelonvoorraden. Vervolgens is het continu-periodieke systeem behandeld. Deze besturing is
zeer bruikbaar gebleken maar is wederom niet ontwikkeld voor multi-echelonvoorraden.
Onderzocht zal moeten worden of deze resultaten uitgebreid kunnen worden. In de conclusies
zullen dan ook enkele aanbevelingen gedaan worden voor verder onderzoek.
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7 Conclusies
In dit hoofdstuk zullen de resultaten die in hoofdstuk 6 zijn gepresenteerd worden samengevat.
Doel van dit literatuuronderzoek is het verzamelen van informatie over de besturing van multi-
echelonvoorraden. We hebben gezien dat deze besturing zowel locaal als integraal kan worden
toegepast. Bij een locale besturing bepaalt iedere vestiging in principe zelf wanneer de producten
en in welke hoeveelheden worden geleverd door het plaatsen van bestellingen. Mogelijk nadelen
van locale besturingen zijn dubbele veiligheidsvoorraden en slechte voorspelbaarheid van de
vraag. Indien informatie uitwisseling plaatsvindt, kan een integrale besturing worden gebruikt.
Hierbij worden de voorraden centraal gecoördineerd waarbij de beslissingen gebaseerd worden
op de multi-echelonvoorraden. In de besturing van multi-echelonvoorraden hebben we
onderscheid gemaakt tussen periodieke en continue besturingen.

Kenmerkend voor de periodieke besturing is de bepaling van alle order-up-to niveaus en de
daarbij behorende allocatiefracties. Deze worden zo gekozen dat alle eindgebruikers voldoen aan
een vooraf vastgestelde leverbetrouwbaarheid. Hiervoor zijn twee type algoritmen ontwikkelt. Ten
eerste is in De Kok, Lagodimos & Seidel [1994] de CAS besturing geïntroduceerd. In Van der
Heijden [1997] is de BS besturing geïntroduceerd. Verschillende uitbreidingen op deze algoritmen
zijn ontwikkeld voor de bepaling van de besturingparameters. Over het algemeen leveren de BS
besturingen betere resultaten dan de CAS besturingen. Binnen de CAS besturingen blijkt de
originele aanpak van De Kok [1990] het beste te presteren. Binnen de BS besturingen wordt de
voorkeur gegeven aan de originele aanpak van Van der Heijden [1997]. Een nadeel van deze
periodieke besturingen is dat de gemiddelde voorraden bij de tussenhandel vooraf bepaald zijn.
De aanvulniveau’s worden zo gekozen dat aan de servicecriteria voldaan kan worden, er wordt
hierbij echter geen rekening gehouden met de kosten. In paragraaf 6.2.3 is dan ook een variant
voor de Kostenminimalisatie van periodieke besturingen in multi-echelonvoorraden besproken. In
deze algoritmen worden de besturingparameters zo gekozen dat de totale kosten in de gehele
distributieketen minimaal zijn terwijl de eindgebruikers voldoen aan de vooraf vastgestelde
leverbetrouwbaarheid.

Over de continue besturingen van multi-echelonvoorraden is weinig literatuur beschikbaar.
Omdat bij een continue besturing een bestelling pas wordt verricht op het moment dat de
voorraad beneden een vooraf bepaald bestelpunt daalt, is de verwachting dat een continue
besturing lagere voorraadkosten tot gevolg zal hebben. In de gevonden literatuur over continue
besturingen worden echter alleen modellen voor 2-echelon of seriële multi-echelon systemen
besproken. Er zal dan ook verder onderzoek nodig zijn voor de continue besturing van divergente
multi-echelon systemen. Wanneer dergelijke besturingen ontwikkeld zijn, kunnen de verschillende
besturingen met elkaar vergeleken worden. Het is bekend dat over het algemeen integrale
besturingen tot betere resultaten leiden dan locale besturingen. Met behulp van een
simulatiemodel kunnen de verschillen tussen lokale continue besturingen, een integrale
periodieke besturing en de integrale continue besturing onderzocht worden.



46

8 Literatuurlijst
De onderstaande lijst met titelbeschrijvingen bestaat uit alle literatuur die er tijdens het
zoekproces voor dit literatuuronderzoek is gevonden en hiervoor enigszins relevant is. In het
verslag van het zoekproces wordt er naar deze titels verwezen m.b.v. de gebruikte nummering.
De lijst is alfabetisch gesorteerd op de achternaam van de (belangrijkste) auteur.

1. Agostini, A.D. (2001). Critical survey of multi-echelon Repairable Inventory Systems.
http://www.me.umn.edu/divisions/ie/scorlab/anathesis.pdf (febr. 2002).

2. Ahire, S.L. & Schmidt, C.P. (1996). A model for a Mixed Continuous-Periodic Review One-
Warehouse, N-Retailer inventory system. European Journal of Operational Research 92, nr. 1,
pp. 69-82.

3. Alstrøm, P. (2001). Numerical computation of inventory policies, based on the EOQ/sx value
for order-point systems. International Journal of Production Economics 71, nr. 1-3, pp. 235-
246.

4. Andersson, J. & Marklund, J. (2000). Decentralized inventory control in a two-level
distribution system. European Journal of Operational Research 127, nr. 3, pp. 483-506.

5. Andersson, J. & Melchiors, P. (2001). A Two-Echelon Inventory Model with Lost Sales.
International Journal of Production Economics 69, nr. 3, pp. 307-315.

6. Axsäter, S. (1993). Optimization of Order-up-to-S Policies in Two-Echelon Inventory Systems
with Periodic Review. Naval Research Logistics: an international journal 40, nr. 2, pp. 245-
254.

7. Axsäter, S. (1993). Exact and approximate evaluation of batch-ordering policies for two-level
inventory systems. Operations research: the journal of the Operations Research Society of
America 41, nr. 4, pp. 777-785.

8. Axsäter, S. (1996). Using the deterministic EOQ formula in stochastic inventory control . IPA
review 49, nr. 1, pp. 830.

9. Axsäter, S. (1997). On deficiencies of common ordering policies for multi-level inventory
control. OR Spektrum: Operations Research-Spektrum 19, nr. 2, pp. 109-110.

10. Axsäter, S. (1997). Simple evaluation of echelon stock (R, Q) policies for two-level inventory
systems. In IIE Transactions 29, nr. 8, pp. 661-670. Boston: Kluwer Academic Publishers.

11. Axsäter, S. (2000). Exact Analysis of Continuous Review (R, Q) Policies in Two-Echelon
Inventory Systems with Compound Poisson Demand. Operations research: the journal of the
Operations Research Society of America 48, nr. 5, pp. 686-696.

12. Axsäter, S. (2000). Inventory control. In International series in operations research &
management science 26. Boston: Kluwer Academic Publishers.

13. Axsäter, S. (2001). A framework for decentralized multi-echelon inventory control. In IIE
Transactions 33, nr. 2, pp. 91-97. Boston, U.S.A.: Kluwer Academic Publishers.

14. Axsäter, S. (2001). Scaling down multi-echelon inventory problems. International Journal of
Production Economics 71, nr. 1-3, pp. 255-261.

15. Axsäter, S. & Juntti, L. (1996). Comparison of echelon stock and installation stock policies for
two-level inventory systems. International Journal of Production Economics 45, nr. 1-3, pp.
303-310.

16. Axsäter, S. & Juntti, L. (1997). Comparison of echelon stock and installation stock policies
with policy adjusted order quantities. International Journal of Production Economics 48, nr.
1, pp. 1-6.

17. Axsäter, S. & Rosling, K. (1993). Notes: Installation vs. Echelon Stock Policies for Multilevel
Inventory Control. Management Science 39, nr. 10, pp. 1274-1280.

18. Axsäter, S. & Zhang, W. (1999). A joint replenishment policy for multi-echelon inventory
control. International Journal of Production Economics 59, nr. 1-3, pp. 243-250.

19. Axsäter, S., Kleijn, M. & Kok, T.G. de (1998). Stock rationing in a continuous review two-
echelon inventory model. Econometric Institute Report. Rotterdam: Erasmus University.

20. Axsäter, S., Schneeweiss, C.A. & Silver, E.A. (1986). Multi-stage production planning and
inventory control. Lecture notes in economics and mathematical systems. Berlin: Springer.

21. Bartmann, D. & Beckmann, M.J. (1992). Inventory control: models and methods. Berlin:
Springer.



47

22. Bessler, S. & Veinott, A. (1966). Optimal policy for a dynamic multi-echelon inventory model.
Naval Research Logistics Quarterly 13, pp. 355-389.

23. Bodt, M.A. de & Graves, S.C. (1985). Continuous-review policies for a multi-echelon inventory
problem with stochastic demand. Management Science 31, nr. 10, pp. 1286-1299.

24. Bollapragada, S., Akella, R. & Srinivasan, R. (1998). Centralized ordering and allocation
policies in a two-echelon system with non-identical warehouses. European Journal of
Operational Research 106, nr. 1. pp. 74-81.

25. Brady, S.P. (1999). Multi-echelon: inventory impact of varied ordering policies on realized
service levels. http://etda.libraries.psu.edu/theses/available/etd-080899-
084611/unrestricted/ETD.pdf (febr. 2002).

26. Braun, M.W. e.a. (2001). Robust Management of Multi-product, Multi-echelon Demand
Network Using Model Predictive Control. http://www.eas.asu.edu/~csel/presrecord01.pdf
(febr. 2002).

27. Büyükkurt, M.D. & Parlar, M. (1993). A comparison of allocation policies in a two-echelon
repairable-item inventory model. International Journal of Production Economics 29, nr. 3, pp.
291-302.

28. Cachon, G.P. (1999). Competitive and Cooperative Inventory Management in a Two-Echelon
Supply Chain with Lost Sales. http://www.duke.edu/~gpc/pdf/cclost1.pdf (febr. 2002).

29. Cachon, G.P. (1999). Managing Supply Chain Demand variability with scheduled ordering
policies. Management Science 45, nr. 6, pp. 843-856.

30. Cachon, G.P. (2001). Exact Evaluation of Batch-Ordering Inventory Policies in Two-Echelon
Supply Chains with Periodic Review. Operations research: the journal of the Operations
Research Society of America 49, nr. 1, pp. 79-98.

31. Cachon, G.P. & Fisher, M. (2000). Supply chain inventory management and the value of
shared information. Management Science 46, nr. 8, pp. 1032-1048.

32. Dekker, R. e.a. (1995). On the use of break quantities in multi-echelon distribution systems.
Rotterdam: Erasmus University.

33. Dekker, R., Kleijn, M.J. & Kok, A.G. de (1996). The break quantity rule in a 1-warehouse, N-
retailer distribution system.
http://www.eur.nl/WebDOC/doc/econometrie/eeb19960111120038.ps (febr. 2002).

34. Delft, van & Vial, J. (2001). Quantitative analysis of multi-periodic supply chain contracts with
options via stochastic programming. http://hec.info.unige.ch/recherche/sc2_vvd.pdf (febr.
2002).

35. Diaz, A. & Fu, M.C. (1995). Multi-Echelon Models for Repairable Items: A Review.
http://citeseer.nj.nec.com/48876.html (febr. 2002).

36. Díaz, A. & Fu, M.C. (1997). Models for multi-echelon repairable item inventory systems with
limited repair capacity. European Journal of Operational Research 97, nr. 3, pp. 480-492.

37. Diks, E.B. (1997). Controlling divergent multi-echelon systems. Eindhoven: Eindhoven
University of Technology.

38. Diks, E.B. & Heijden, M.C. van der (1996). Modelling stochastic lead times in multi-echelon
systems. Enschede: Universiteit Twente.

39. Diks, E.B. & Kok, A.G. de (1996). Controlling a divergent 2-echelon network with
transhipments using the consistent appropriate share rationing policy. International Journal
of Production Economics 45, nr. 1-3, pp. 369-379.

40. Diks, E.B. & Kok, A.G. de (1998). Optimal control of a divergent multi-echelon inventory
system. European Journal of Operational Research 111, nr. 1, pp. 75-97.

41. Diks, E.B. & Kok, A.G. de (1999). Computational results for the control of a divergent N-
echelon inventory system. International Journal of Production Economics 59, nr. 1-3, pp.
327-336.

42. Diks, E.B., Kok, A.G. de & Lagodimos, A.G. (1996). Multi-echelon systems: A service measure
perspective. European Journal of Operational Research 95, nr. 2, pp. 241-263.

43. Donker, S. (1999). Applicability of a multi-echelon repairable spare parts inventory control
system as an alternative to a single-echelon inventory control system. Erasmus Universiteit
Rotterdam, Faculteit Bedrijfskunde.

44. Donselaar, K. van (1990). Integral stock norms in divergent systems with lot-sizes. European
Journal of Operational Research 45, pp. 70-84.



48

45. Eppen, G. & Schrage, L.  (1981). Centralized ordering policies in a multi-warehouse system
with lead times and random demand. Management Science 16, pp. 51-67.

46. Fangruo, C. (1998). Echelon reorder points, installation reorder points, and the value of
centralized demand information. Management Science 44, nr. 12, pp. 221-234.

47. Fangruo, C. (2000). Optimal policies for multi-echelon inventory problems with batch
ordering. Operations research: the journal of the Operations Research Society of America 48,
nr. 3, pp. 376.

48. Fangruo, C. & Song, J. (2001). Optimal Policies for Multiechelon Inventory Problems with
Markov-Modulated Demand. Operations research: the journal of the Operations Research
Society of America 49, nr. 2, pp. 226-234.

49. Ganeshan, R. (1999). Managing supply chain inventories: A multiple retailer, one warehouse,
multiple supplier model. International Journal of Production Economics 59, nr. 1-3, pp. 341-
354.

50. Gang, Y. (1997). Robust economic order quantity models. In EOR 100, nr. 3, pp. 482-493.
The Netherlands: Elsevier Science B.V.

51. Glasserman, P. & Tayur, S. (1994). The Stability of a Capacitated, Multi-Echelon Production-
Inventory System Under a Basestock Policy. Operations research: the journal of the
Operations Research Society of America 42, nr. 5, pp. 913-925.

52. Güllü, R. & Erkip, N. (1996). Optimal allocation policies in a two-echelon inventory problem
with fixed shipment costs. International Journal of Production Economics 46-47, nr. 1-3, pp.
311-321.

53. Heijden, M.C. van der (1992). Analyzing Divergent Logistic Networks with local (R,S)
Inventory Control. International Journal of Production Economics 27, nr. 3. pp. 187-220.

54. Heijden, M.C. van der (1995). Supply rationing in multi-echelon divergent systems. Enschede:
Universiteit Twente.

55. Heijden, M.C. van der (1999). Multi-echelon inventory control in divergent systems with
shipping frequencies. European Journal of Operational Research 116, nr. 2, pp. 331-351.

56. Heijden, M.C. van der, Diks, E.B. & Kok, A.G. de (1996). Stock allocation in general multi-
echelon distribution systems with (R, S) order-up-to policies. Enschede: Universiteit Twente.

57. Heijden, M.C. van der, Diks, E.B. & Kok, T. de (1999). Inventory control in multi-echelon
divergent systems with random lead times. OR Spektrum: Operations Research-Spektrum 21,
nr. 3, pp. 331-360.

58. Hollier, R.H., Mak, K.L. & Lam, C.L. (1996). An inventory model for items with demands
satisfied from stock or by special deliveries. In Proeco 42, nr. 3, pp. 229-236. The
Netherlands: Elsevier Science B.V.

59. Hopp, W.J., Spearman, M.L. & Zhang, R.Q. (1997). Easily implementable inventory control
policies. Operations research: the journal of the Operations Research Society of America 45,
nr. 3, pp. 327-340.

60. Hopp, W.J., Spearman, M.L. & Zhang, R.Q. (1999). An easily implementable hierarchical
heuristicfor a two-echelon spare parts distribution system. In IIE Transactions 31, nr. 10, pp.
977-988. Boston: Kluwer Academic Publishers.

61. Iglehart, D.L. & Morey, R.C. (1971). Optimal policies for a multi-echelon inventory system
with demand forecasts. Naval Research Logistics Quarterly 18, pp. 115-118.

62. Johansen, S.G. & Hill, R.M. (2000). The (r,Q) control of a periodic-review inventory system
with continuous demand and lost sales. International Journal of Production Economics 68,
nr. 3, pp. 279-286.

63. Johansen, S.G. & Thorstenson, A. (1996). Optimal (r, Q) inventory policies with Poisson
demands and lost sales: discounted and undiscounted cases . International Journal of
Production Economics 46, pp. 359-372.

64. Kleijn, M.J. (1998). Demand Differentiation in Inventory Systems. Tinbergen Institute
Research Series, nr. 189. Amsterdam: Thesis Publishers.

65. Kok, A.G. De (1990). Hierarchical production planning for consumer goods. European
Journal of Operational Research 45, pp. 55-69.

66. Kok, A.G. De, Lagodimos, A.G. & Seidel, H.P. (1994). Stock allocation in a two-echelon
distribution network under service-constraints. Department of Industrial Engineering and
Management Science, Eindhoven University of Technology.



49

67. Kok, T.G. de, Pyke, D.F. & Baganha, M.P. (1996). The Undershoot of the reorder-level in an
(s,nQ) model and its relation to the replenishment order size distribution.
http://knowledge.wharton.upenn.edu/pdfs/816.pdf (febr. 2002).

68. Kooi, E., Krikke, H.R. & Schuur, P.C. (1996). Physical design of a reverse logistic network : a
multi-echelon model. Enschede: University of Twente.

69. Li, J., Shaw, M.J. & Sikora, R.T. (2001). The effects of information sharing strategies on supply
chain performance. http://citebm.cba.uiuc.edu/B2Bresearch/ieee_em.pdf (febr. 2002).

70. Lida, T. (2001). The infinite horizon non-stationary stochastic multi-echelon inventory
problem and near-myopic policies. European Journal of Operational Research 134, nr. 3, pp.
525-539.

71. Love, S.F. (1979). Inventory control. McGraw-Hill.
72. Mahadevan, B. & Pyke, D.F. (2001). Periodic Review Inventory Policies for Remanufacturing.

http://unix2.iimb.ernet.in/~mahadev/ppush.pdf (febr. 2002).
73. Matheus, P. & Gelders, L. (2000). The (R, Q) inventory policy subject to a compound Poisson

demand pattern. International Journal of Production Economics 68, nr. 3, pp. 307.
74. Melchiors, P. (1999). Computation of Policies for Inventory Models.

http://home.imf.au.dk/philip/papers/report.ps (febr. 2002).
75. Minner, S. (2000). Strategic safety stocks in supply chains. Lecture Notes in Economics and

Mathematical Systems. Berlin: Springer.
76. Muckstadt, J.A. e.a. (2001). Guidelines for Collaborative Supply Chain System Design and

Operation. In Information Systems Frontiers 3, nr. 4, pp. 427-453. Boston, U.S.A.: Kluwer
Academic Publishers.

77. Muharremoglu, A. & Tsitsiklis, J.N. (2001). Echelon Base Stock Policies in Uncapacitated Serial
Inventory Systems. http://web.mit.edu/jnt/www/Papers/basestock.pdf (febr. 2002).

78. Perlman, Y., Mehrez, A. & Kaspi, M. (2001). Theoretical Papers - Setting expediting repair
policy in a multi-echelon repairable-item inventory system with limited repair capacity.
Operations research: the journal of the Operations Research Society of America 52, nr. 2, pp.
198-209.

79. Piaw, T.C. & Jia, S. (2001). Distribution Network Design Problem in Inventory-Transportation
System. http://www.comp.nus.edu.sg/~liyan/shujia.pdf (febr. 2002).

80. Rosling, K. (1999). The Square-Root Algorithm for Sigle-Item Inventory Optimization.
http://fc.vxu.se/~kaj.rosling@ips.vxu.se/#1151456.2/The Square-Root Algorithm.pdf (febr.
2002).

81. Seo, Y., Jung, S. & Hahm, J. (2002). Optimal reorder decision utilizing centralized stock
information in a two-echelon distribution system. Computers & Operations Research 29, nr.
2, pp. 171-193.

82. Sherbrooke, C.C. (1992). Optimal inventory modeling of systems: multi-echelon technique.
New dimensions in engineering. New York: Wiley.

83. Shervais, S. (2000). Adabtive critic design of control policies for a multi-echelon inventory
system. http://www.cbpa.ewu.edu/~sshervais/Personal_Info/Papers/Dissertation.pdf (febr.
2002).

84. Stenger, A.J. (1996). Reducing inventories in a multi-echelon manufacturing firm A case
study. International Journal of Production Economics 45, nr. 1-3, pp. 239-249.

85. Strijbosch, L.W.G. & Moors, J.J.A. (1999). Inventory control: the impact of unknown demand
distribution. Faculty of Economics and Business Administration. Tilburg: Tilburg University.

86. Svoronos, A.P. (1986). A general framework for multi-echelon inventory and production
control problems. University Microfilms International.

87. Tagaras, G. & Vlachos, D. (2001). A Periodic Review Inventory System with Emergency
Replenishments. Management Science 47, nr. 3, pp. 415-429.

88. Tan, B. & Karabati, S. (2000). An Order-Up-To-Level Updating Mechanism for Inventory
Systems with Unobserved Lost Sales.
http://home.ku.edu.tr/~btan/Presentations/research/dyninventory01.pdf (febr. 2002).

89. Tan, F.K. (1973). Optimal policies for a multi-echelon inventory problem with periodic
ordering. Management Science 20, pp. 1104-1111.

90. Tersine, R.J. (1994). Principles of inventory and materials management. 4. New Jersey:
Prentice-Hall.



50

91. Verrijdt, J.H.C.M. & Kok, A.G. de (1995). Distribution planning for a divergent -echelon
network without intermediate stocks under service restrictions. International Journal of
Production Economics 38, nr. 2-3, pp. 225-243.

92. Verwijmeren, M.A.A.P (1998). Networked Inventory Management by Distributed Object
Technology. Proefschrift Technische Universiteit Eindhoven. Leidschendam: KPN Research.

93. Xu, K., Evers, P.T. & Fu, M.C. (1997). A Multi-Location Continuous Review (Q,R) Inventory
Model with Emergency Transshipments. http://citeseer.nj.nec.com/xu97multilocation.html
(1997).



51

9 Referentielijst
De onderstaande lijst met titelbeschrijvingen bestaat uit alle literatuur die ik bij het schrijven van
het hoofdstuk resultaten heb gebruikt als informatiebron. In het verslag van het zoekproces
wordt er naar deze titels verwezen m.b.v. de gebruikte nummering. Deze nummering is gelijk aan
de nummering in de literatuurlijst. De lijst is alfabetisch gesorteerd op de achternaam van de
(belangrijkste) auteur. In het hoofdstuk resultaten is steeds de naam van de auteurs met jaartal
als referentie opgenomen.

2 Ahire, S.L. & Schmidt, C.P. (1996). A model for a Mixed Continuous-Periodic Review One-
Warehouse, N-Retailer inventory system. European Journal of Operational Research 92, nr. 1,
pp. 69-82.

7 Axsäter, S. (1993). Exact and approximate evaluation of batch-ordering policies for two-level
inventory systems. Operations research: the journal of the Operations Research Society of
America 41, nr. 4, pp. 777-785.

17 Axsäter, S. & Rosling, K. (1993). Notes: Installation vs. Echelon Stock Policies for Multilevel
Inventory Control. Management Science 39, nr. 10, pp. 1274-1280.

23 Bodt, M.A. de & Graves, S.C. (1985). Continuous-review policies for a multi-echelon inventory
problem with stochastic demand. Management Science 31, nr. 10, pp. 1286-1299.

37 Diks, E.B. (1997). Controlling divergent multi-echelon systems. Eindhoven: Eindhoven
University of Technology.

38 Diks, E.B. & Heijden, M.C. van der (1996). Modeling stochastic lead times in multi-echelon
systems. Enschede: Universiteit Twente.

39 Diks, E.B. & Kok, A.G. de (1996). Controlling a divergent 2-echelon network with
transhipments using the consistent appropriate share rationing policy. International Journal of
Production Economics 45, nr. 1-3, pp. 369-379.

41 Diks, E.B. & Kok, A.G. de (1999). Computational results for the control of a divergent N-
echelon inventory system. International Journal of Production Economics 59, nr. 1-3, pp. 327-
336.

44 Donselaar, K. van (1990). Integral stock norms in divergent systems with lot-sizes. European
Journal of Operational Research 45, pp. 70-84.

45 Eppen, G. & Schrage, L.  (1981). Centralized ordering policies in a multi-warehouse system
with lead times and random demand. Management Science 16, pp. 51-67.

54 Heijden, M.C. van der (1995). Supply rationing in multi-echelon divergent systems. Enschede:
Universiteit Twente.

56 Heijden, M.C. van der, Diks, E.B. & Kok, A.G. de (1996). Stock allocation in general multi-
echelon distribution systems with (R, S) order-up-to policies. Enschede: Universiteit Twente.

65 Kok, A.G. De (1990). Hierarchical production planning for consumer goods. European Journal
of Operational Research 45, pp. 55-69.

66 Kok, A.G. De, Lagodimos, A.G. & Seidel, H.P. (1994). Stock allocation in a two-echelon
distribution network under service-constraints. Department of Industrial Engineering and
Management Science, Eindhoven University of Technology.

75 Minner, S. (2000). Strategic safety stocks in supply chains. Lecture Notes in Economics and
Mathematical Systems. Berlin: Springer.

90 Tersine, R.J. (1994). Principles of inventory and materials management. 4. New Jersey:
Prentice-Hall.

91 Verrijdt, J.H.C.M. & Kok, A.G. de (1995). Distribution planning for a divergent -echelon
network without intermediate stocks under service restrictions. International Journal of
Production Economics 38, nr. 2-3, pp. 225-243.



52

10  Tabellen en figuren
Figuren:
Figuur 1 – structuur zoekproces ...................................................................................................7
Figuur 2 – echelonvoorraad........................................................................................................24
Figuur 4 – aanvulcyclus in een (R,S) voorraadbesturing ...............................................................26
Figuur 5 – effect van verschillende lotgroottes ............................................................................40

Tabellen:
Tabel 1 – basislijst met te gebruiken zoektermen ..........................................................................6
Tabel 2 – zoekresultaten met zoeksleutel ‘Trefwoorden’ in de UB catalogus ...............................13
Tabel 3 – zoekresultaten met zoeksleutel ‘Titelwoorden’ in de UB catalogus...............................13
Tabel 4 – zoekresultaten met zoeksleutel ‘Auteur’ in de UB catalogus ........................................14
Tabel 5 – zoekresultaten met zoeksleutel ‘Auteur’ na raadplegen andere bronnen .....................14
Tabel 6 – zoekresultaten met zoeksleutel ‘Titelwoorden’ in de doctoraalverslagen ......................14
Tabel 7 – zoekresultaten met Yahoo...........................................................................................15
Tabel 8 – zoekresultaten met Google..........................................................................................15
Tabel 9 – zoekresultaten met zoeksleutel ‘alle woorden’ in PiCarta .............................................16
Tabel 10 – zoekresultaten met zoeksleutel ‘words in the keyword list’ in IAOR ...........................17
Tabel 11 – zoekresultaten met zoeksleutel ‘words in the title of the paper’ in IAOR ....................18
Tabel 12 – zoekresultaten met zoeksleutel ‘title’ in MathSciNet ..................................................18
Tabel 13 – zoekresultaten  met zoeksleutel ‘auteur’ in Web of Science .......................................19
Tabel 14 – aantal gebruikte artikelen per informatiebron............................................................20
Tabel 15 – aantal nieuwe titels per informatiebron .....................................................................20
Tabel 16 – overzicht van notatie .................................................................................................25


